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CADA BOBINA QUE SALE

SE PESA SOLA.

Y cuenta su historia.

El peso viene de la bascula, el pedido del ERP, la etiqueta sale sola. Nadie escribe un numero a

mano, y al acabar el turno la jornada ya esta contada: cuanto se ha producido, cuanto se ha

desperdiciadoy por qué.

SI.SCO PRODUZIONE

film plastico

9 3 0

lineas en una sola pantalla, cada toques para registrar un instalaciones en los puestos de
una con su estado desperdicio: tipo, motivo, peso trabajo: todo pasa por el
navegador

Pesaje - etiquetado - informes Blazor - .NET 9 - SOL Server

pesaje, etiquetado y control de produccion para el

codigo QR en la etiqueta abre
toda la historia de la bobina

EDG Sistemi srl



QUE ES

LA PLANTA QUE SE ESCRIBE SOLA

SI.SCO PRODUZIONE vive a pie de maquina y en la oficina. A pie de maquina pesa, etiqueta y registra el
desperdicio; en la oficina muestra qué esta pasando ahora y qué paso ayer. En medio no hay ningun papel

que rellenar.
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EL PESO

VIENE DE LA BASCULA

El operario posala bobinay espera la senal de
estabilidad: el peso lo toma el sistema, con la tara
del mandril y del embalaje. Sila bascula no
responde se puede escribir el valor, y queda
marcado como tal.

bruto tara neto

EL DESPERDICIO

CON SU CAUSA

Tipo, procedencia y motivo se eligen con tres
toques, después se pesa. No existe desperdicio sin
un motivo escrito, y por eso a fin de mes se sabe
donde nace.

tipo motivo peso

El dato nace donde nace el producto

El peso es el de la bascula, la hora es la del reloj, el operario es el de la tarjeta.
Ningun paso a mano significa ningun numero que discutir.

mas.

|

LA ETIQUETA

SALE SOLA

Caédigo unico, codigo de barras, datos del pedido,
EAN del cliente cuando hace faltay un OR que abre
la historia de la bobina. Seis modelos, completa o
andnima, en italiano o eninglés.

Code 128 EAN-13 OR

LA VISTA

TODAS LAS LINEAS JUNTAS

Una sola pantalla con todas las lineas: qué estan
haciendo, a qué ritmo, cuanto estan
desperdiciando, por donde va el pedido. Se mira a
tres metrosy se entiende.

estado kg/h avance

NADA QUE REBATIR




DEL PEDIDO AL PALE

LA VIDA DE UNA BOBINA, EN CUATRO MOMENTOS

Cuatro gestos, siempre los mismos. Cada uno deja un dato, y esos datos en fila se convierten en la historia

del producto: donde nacio, quién lo hizo, cuanto pesay adonde fue.
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SE ABRE EL
PEDIDO

El operario lee el codigo
de barras de la hoja de
trabajo. El pedido llega
del ERP: cliente,
articulo, ancho,
espesor, mandril,
metros, numero de

SE POSA LA
BOBINA

El peso aparece grande
en la pantalla. Cuando
es estable el sistemalo
toma solo, con la tara
del mandril y del
embalaje: bruto, tara,
neto.

SALE LA
ETIQUETA

Codigo unico, codigo de
barras, datos del
pedidoy, cuando el
pedido lo pide, el EAN.
ElIOR también esta, y
abre la historia de la
bobina en un teléfono.

SE CIERRA EL
PEDIDO

Enla ultima bobina
prevista la linea se para
solay espera el permiso
de una persona
autorizada. Al terminar
se cierrael pedidoyla

linea espera la hoja

bobinasy notas.

siguiente.

EL DESPERDICIO SIGUE EL MISMO CAMINO

Tipo, procedenciay motivo con tres toques, luego el
peso. Once tiposy los motivos que decide la
empresa. Cada desperdicio tiene su etiqueta.

EL TURNO SE RECONOCE SOLO

Cada pesada sabe a cual de las tres franjas

pertenece, y los dias laborables quedan separados
de los festivos. Es lo que permite comparar los

equipos sin discusion.

Cuatro gestos, ningun parte

Los minutos entre una bobina y la siguiente, las horas de parada, SE TRABAJA, NO SE REGISTRA

el motivo de un desbloqueo, quién corrigid un peso: datos que se

recogen solos mientras se trabaja. Nadie rellena nada.




LA SALA DE CONTROL

NUEVE LINEAS, UNA MIRADA

Una tarjeta por linea: qué esté haciendo, con qué pedido, cuantos kilos por hora, cuantas bobinas ha cerrado
en el turno, cuanto esté desperdiciando y por donde va el pedido. El color dice el estado a tres metros.
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LELINEE | trve - 15
€-004512-T6-01-128.4 kg

T6-01
€-804511- T6-06-214,6 kg

C-884516- RC-01-62.2 kg

Scarto - T6-05- 18,6 kg

RB-01 ferma da 14 minuti: nessuna pesata
T6-05: scarto al 3,6%, sopra la soglia del 3%

i TB-D4: cambio ordine in corso da 8 minuti

EDG SISTEMI - Soluzioni Industriali

SALA DE CONTROL Verde en marcha, ambar cambio de pedido, rojo parada. A la derecha las bobinas recién
cerradas, unatras otra, y los avisos abiertos. La pantalla se actualiza sola: no hay boton que

pulsar.
1s 9 3 0
lo que tarda una pesada lineas en esta planta, pero estados, y basta: en [lamadas para saber si una
nueva en llegar a la pantalla, sin limite: un puesto es una marcha, cambio de pedido, linea esta funcionando
sin recargar la pagina fila de una tabla parada. Nada que

interpretar



A PIE DE MAQUINA

POCAS TECLAS, GRANDES

La pantalla de la cabina de linea se tiene que leer de lejos, con los guantes puestos y la maquina en marcha.
El peso eslo mas grande que hay. Las teclas son cuatro.

SE ENTRA CON LA TARJETA

. —— La misma que se usa para fichar. Desde ese

M S1.SC0 - PRODUZIONE

momento la linea sabe quién esta
trabajando, y cada bobina lleva el nombre de
quien la ha pesado.

DIEZ TARJETAS, UNA POR GESTO

Cerrar pedido, pedido manual, reimprimir

etiqueta, imprimir resumen, peso manual,
puesta a cero, desbloqueo del puesto,
borrado de etiquetas, senalar una parada,
instrucciones de linea.

SI ALGO NO VA, LO DICE

Bascula que no responde, impresora sin
papel, red caida: el puesto lo escribe con
todas las letras y no pierde las pesadas ya
hechas.

B © =]

ORDINE MANUALE RISTAMPA ETICHETTA STAMPA RIEPILOGO

UNA COLUMNA, TODOLO QUE 4

N (1] w X
™ SBLOCCO POSTAZIONE CANCELLAZIONE ETICHETTE SEGNALA FERNO
S

EL MENU Dos tarjetas merecen mencion: sefalar una
parada, que detiene la linea diciendo por qué
y mete ese tiempo en las estadisticas, e
instrucciones de linea, la ficha del cambio
de formato con las imagenes, en la pantalla
que el operario ya tiene delante.



LO QUE NO LLEGA A SER PRODUCTO

TRES TOQUES, Y EL DESPERDICIO TIENE NOMBRE

Pesar el desperdicio sin decir su causa sirve de poco. Aqui la causa se elige antes que el peso, con botones

grandes, y se convierte en el primer nimero que se mira al acabar el turno.

[ P : Ao P | [ e

SCARTO - LINEA T6-01 | o055 - g SCARTI REBISTRATI o 2

8
REGISTRA E STAPA.

ONCE TIPOS LOS MOTIVOS
Bobina de desecho, balas, troqueles, Mater-Bi, Arranque tras cambio de formato, tras parada
bolsas, material sucio, arranque de maquina, nocturna, tras cambio de bobina madre, ajuste de
producto a valorar, para rebobinar, embalaje. Las espesor. Se anaden y se quitan desde una pantalla,
tarjetas que ve el operario dependen de cémo esté sin tocar el sistema. Si uno no se usa nunca,
configurado su puesto. desaparece.

bobina balas troqueles embalaje se anaden se quitan se cuentan

Un punto de desperdicio menos

Sobre ciento sesenta toneladas a la semana, un punto )
porcentual son mil seiscientos kilos. Para quitarlo hay que FRIFERORIEDIR, DESPUES Ml
saber antes donde nace: en qué linea, en qué turno, con

qué articulo.




LO QUE SE QUEDA PEGADO AL PRODUCTO

SEIS MODELOS, UN SOLO CODIGO

La etiqueta es el punto en el que el sistema sale del ordenador y se queda en el producto. Lleva todo lo que

necesitara quien la encuentre después: en el almacén, en expedicién, en el cliente.
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LE ETICHETTE CHE ESCOND DALLE LINEE ~ ser moveLLx

LOS SEIS MODELOS

IMBALLAGGI AURORA S.p.A.
ordine 1187 rigs 2 - T6-0

ARTICOLO Film PVC 25 u
DIMENSIONI

MANDRINO

METRI LINEARI 4.180 »
LORDO - TARA 131,6 - 3,2 kg

PESO NETTO 128,4 kg

G
[NIRRAN N TNOANAON

20260919094112 @1

SCARTO DI PRODUZIONE
da T6-05 - turno 1

TIPOLOGIA Bobina di scarto
NOTA Spessore fuori misura
ORDINE 0P-2026-1176
ARTICOLO Filn PVC 25 4 - 500 mm
OPERATORE Neri A.

PESO NETTO 18,6 kg

202608919093412 @5

IMBALLAGGI '0RA S.p.A.
ordine 1187 16-0

ARTICOLO Film PVC 25 p
DIMENSIONI

MANDRINO

METRI LINEARI

PESO NETTO 128,4 kg

SR
(T

SCARTO IN BALLE
da TG-04 - turno

TIPOLOGIA Fustelle
NOTA Avvio impianto
PROVENIENZA T6-04
DATA - ORA 19/09/2026 08:22
OPERATORE i

PESO NETTO 42,4 kg

(AR

BOBINA DI FILM
order 1188 line 1 T6-06

ARTICLE PVC £ilm 50
MEASURES 1.600 mm - 50 p
CORE Cardboard 76
LINEAR METERS 2.940 m
GROSS - TARE 218,2 - 3,6 kg

PESO NETTO 214,6 kg

20260919093907 06

PESATA IMBALLO
ordine 1187~ T6-0

TIPOLOGIA Imballo
ARTICOLO Film PVC 25
COLLT SUL PALLET 7
DATA - ORA 19/09/2026 10:05
OPERATORE Rossi M

PESO NETTO 14,6 kg

20260919160512 B1

Bobina, bobina con EAN, andnima para el trabajo a fagon, desperdicio, balas y troqueles,

embalaje. El modelo lo decide el pedido, el idioma lo decide el puesto.

Code 128

el cédigo de la bobina:
fecha, horay puesto en
catorce cifras

abre la historia de la
bobina en un teléfono, sin
contrasena

EAN-13

cuando el pedido lo trae,
se imprime también el
EAN del cliente

IT-EN

elidioma de la etiqueta se
ajusta puesto por puesto



EL TRABAJO QUE HAY QUE HACER

LOS PEDIDOS LLEGAN DEL ERP

Nadie los reescribe. El sistema los lee donde ya estan y solo muestra por donde van: kilos pedidos, kilos
hechos, bobinas que faltan, fecha de entrega.

: 86-14 g 9 linee . 9 online ©9:41:07 SV
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COMMESSE 5 arere

| oP-2026-1187 2 - 16/09/2026

0P-2026-1187  Film PVC 25 y-1.200 mm Imballaggi Aurora S-p-A- 4.800 kg 3.960 kg

Imballaggi Aurora S.p.A
0P-2026-1188  Film PVC 50 y- 1600 mm Nordpack Sr.l. 9.200 kg 4720 kg

0P-2626-1190  Film PVC 30 y- 500 mm Imballaggi AuroraS.pA.  TG-02  3.600 kg 2.180 kg Film PVC 25 j1 - 1.200 mm

OP-2626-1192 Riconfezionamento800mm  MediterraneaFilmS.rl.  RC-01 1500 kg 1.310kg
: Cartone 76
OP-2626-1194 Accopplato 40-1.000mm  Nordpack S.r.l. - 6.000 kg 180ky o IN CAMEIO

OP-2626-1196 Fllm PVC 25 - 800 mm Vallata Imballagai 2400kg Okg = IN ATTESA

0P-2626-1197  Film PVC 20 p- 1.400 mm Mediterranea Film S.r.l. 5.200 kg Okg o IN ATTESA
156.000

PEDIDOS A la derecha el detalle del que esta en curso, con todos los campos que necesita la linea: tipo de
pliegue, mandril, ancho, espesor, metros, notas.

EL LiMITE SE RESPETA SOLO —

En la ultima bobina prevista la linea se para. Para e
sequir hace falta el permiso de una persona
autorizada, y esas bobinas quedan marcadas en los
informes.

EL DESBLOQUEO SE DA DESDE DONDE SE
ESTE

La peticion llega al jefe de turno en la tableta: la

linea, el pedido, lo que faltay por qué conviene
seqguir. Acerca su tarjetay la linea arranca de nuevo.

UN PEDIDO CON RETRASO SE VE ANTES

Kilos que faltan frente a dias que quedan: si no
cuadra, el aviso sale un dia antes, no el diade la
entrega.




BUSCAR, CORREGIR, IMPRIMIR

UN ARCHIVO QUE RESPONDE

Una fila por bobina, desde el primer dia. Se busca con nueve criterios, se corrige lo que hay que corregiry se
saca a Excel 0 a PDF. Cada correccion deja rastro.

- 96-14 g 9 linee - 9 online 09:41:07 SV
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OPERAZIONI EFFETTUATE | ocex 19/e9

19/69/2026

0P-2026-1187 Film PVC 25 y-1.200 mm Rossi M.
0P-2026-1188 Film PVC 50 - 1.600 mm BruniL.
0P-2026-1182 Riconfezionamento 600 mm Neri A.

0P-2026-11%0 Film PVC 30 - 800 mm RossiM.

0P-2026-1181 Film PVC 20 - 700 mm Verdi S.

OPERACIONES REALIZADAS Fecha y hora desde y hasta, puesto, operario, pedido, articulo, tipo, mandril,
clase. Cada criterio con coincidencia exacta o «<empieza por». La rejilla aguanta
cien mil filas.

SOLO LO QUE SE VE

La exportacion lleva las filas y las columnas que

[ 5isco; provuzone

estan en pantalla, con los filtros aplicados. La hoja
de Excel sale con los numeros como numerosy las
fechas como fechas: se abre y se usa.

LOS INFORMES DE PLANTA

Analitico y compacto para la produccién, resumido

por puesto y por fecha para el desperdicio, resumen
del pedido a peticién desde el puesto. Con vista
previa antes de imprimir.

LOS RESUMENES SALEN SOLOS

La semana el lunes, el mes a fin de mes, a los
destinatarios que se deciden una vez. Y se pueden
pedir a mano sobre cualquier intervalo de fechas.




DONDE SE VAN LAS HORAS

TURNOS, EQUIPOS Y HORAS PERDIDAS

Cada pesada lleva consigo el turno en el que naci¢, y cada parada lleva su motivo. De ahi salen dos pantallas
gue valen mas que una reunion.

[ s reomzon:

M S1.SCO - PRODUZIONE.

TURNO1 TuRND 2 TuRNO 3

24.860 26.410

LE SQuADRE a | SCARTO PER FASCIA E PER GIORND

s ————

——
f——

06-14 14-22 22-06 24 min

primera franja segunda franja tercera franja, la que la duracion media de una
suele desperdiciar mas parada, que no se
conoce si las paradas no
se declaran

El cambio de formato es el primer coste

Treinta y cuatro cambios en una semana, dieciocho horas y media. Un DATOS, NO IMPRESIONES
cuarto de hora ganado por cambio vale ocho horas de maquina. Esa
cuenta solo sale si las paradas estan escritas.




VEINTICUATRO HORAS

TAMBIEN CUANDO NO HAY NADIE EN LA OFICINA

La planta no para a las seis de la tarde, y el sistema tampoco. Las pesadas del turno de
noche entran con su franja, los avisos encuentran al jefe de turno en el teléfono, y a la

manana siguiente los numeros ya estan ahi, sin que nadie haya encendido un

ordenador.

TURNO AVISOS TELEFONO MANANA

cada pesada sabe en quée linea parada, desperdicio el jefe de turno recibe el la noche ya esta en el
franja nacio: 06-14, 14-22, sobre el umbral, limite aviso donde esté, sin archivo, con sus paradasy
22-06 alcanzado: salen solos aplicaciones que instalar sus motivos

11



DEL QR A LA HISTORIA ENTERA

CADA BOBINA CUENTA SU HISTORIA

El cédigo de la etiqueta no sirve solo para imprimir. Leido con un teléfono abre la vida de esa bobina: de qué
pedido nace, en qué linea se hizo, quién la hizo, con qué peso, si alguien la corrigié y donde ha acabado.

DENTRO FUERA
La historia de la bobina El portal del cliente
[+ s AN | e m g e

"
"
u,

ol
o
o
o

Pedido abierto, pedido abierto en la linea, pesada, Una direccion reservada a ese pedido, de solo lectura,
etiquetada, puesta en palé, expedida. Y cada sin contrasena. El cliente ve por donde va, las bobinas
correccion con su motivo: el nUmero no cambia nunca ya listas con peso y metros, y la entrega prevista.

en silencio.

Y LA TARJETA D IEMPRE

QUIEN
-

u Sin llamadas — «;por donde vamos?» es la pregunta ] El peso no se discute — es el de la bascula de linea, el

que el portal quita de en medio, y con ella la media mismo que figura en el albaran que llega con el

hora al dia que cuesta. camion.
| Una devolucion se cierra en un minuto — se lee el ] El dato se queda en la empresa — el portal muestra

codigoy se sabe turno, operario, pedido y peso. un pedido cada vez y no expone nada mas.
La trazabilidad no es un médulo mas: es lo que queda cuando
el dato nace en el sitio correcto S1.SCO PRODUZIONE
Nadie introduce nada para hacerla posible. Se pesa, se etiqueta, y la historia ya trazabilidad de serie
esta escrita. ningun dato més que introducir

12



FUERA DE LA OFICINA

LAS MISMAS PAGINAS, EN LA MANO

El sistema es una pagina web: la misma direccion se abre en el PC de la oficina, en la tableta del jefe de turno

y en el teléfono. No hay nada que instalar, y un aparato roto se sustituye en cinco minutos.

$1.SCO - PRODUZIONE

- 96-14 @ 9 linee - 9 online 09:41:07 SV

Le nove linee in una schermata. Chi va in reparto vede
lo stesso quadro che ¢ in ufficio, senza tornare
indietro a chiedere.

SL.SCO - PRODUZIONE = oo 2

Sitocca una linea e si apre la sua giomata: ordine,
bobine fatte, scarto, chi ci sta lavorando-

Lo sblocco si da da qui. Lalinea chiede, il capoturno
awvicina il badge al tablet e autorizza: non deve pil
arrivare di persona.

i Niente dainstallare. F la stessa pagina del
programma: un indirizzo e la password. Se il tablet si
rompe se ne prende un altro

RB-01 ferma

24.860 kg 1.185 kg - 4,5% T6-02in attesa di sblocco

LA TABLETA DEL JEFE DE TURNO Las nueve lineas en planta, las peticiones de desbloqueo que autorizar con
la tarjeta, las paradas que mirar. Quien va a planta ve el mismo cuadro que
la oficina.

[ sisco: provwzone

24.860 kg

Eljefe deturn| caminae %ﬁneas
con el cuadro,completo.en lamano.

EL TELEFONO Cémo va el turno, el aviso cuando una
linea se para, y la bobina leida con el QR.
Tres pantallas, ninguna aplicacion que
descargar.



LO QUE HAY DEBAJO

LOS PERIFERICOS SE CONTROLAN SOLOS

Indicadores de peso, impresoras de etiquetas, lectores de tarjeta y de cddigo de barras: el sistema sabe si
responden, y lo dice antes de que en planta alguien descuelgue el teléfono.

H $1.SCO - PRODUZIONE ey . : . 06-14 g9 linee - 9 online 09:41:07 SV

LE PERIFERICHE DEL REPARTO  CONTROLLO OGNI 36 SECONDI
o Collegamento

alfindicatore di peso
Indicatore D70 T6-01 192.168.20.52 : 6603 A protocollo BC- 0,0 kg ' RB-01-Mndicatore di peso non risponde. Controllare che il convertitore sia acceso e collegato
allarete. La postazione resta ferma e non perde niente: le pesate riprendono da dove erano.

Indicatore D70 T6-02 192.168.26.54 : 6603 A POS protocollo BC - 96.0 kg

Indicatore D70 T6-08 192.168.20.62 : 6603 DSTO protocollo COGO-0.0 kg Uit 9:41:02 Chiudi
Indicatore D70 RB-01 192.168.20.64 : 6663 X NON RISFONDE non risponde da 29 minuti

Etichettatrice T6-01 Zebra ZT411 - 203 dpi T 84 etichette oggi QUELLO CHE ST €

Etichettatrice T6-05 Zebra ZT411 - 203 dpi © ATTENZIONE cartaquasi finita Etichette stampate oggi

Stampante tabulati Ufficio coda Tabulati

ESTADO DEL SISTEMA  Una comprobaciéon cada treinta segundos. Cuando un periférico cae, el aviso sale
enseguiday el puesto no pierde las pesadas ya hechas.

| Indicadores de peso — por red, con los protocolos de
e e ) e los principales fabricantes. Alcance, divisiony peso
i S : minimo se ajustan puesto por puesto.

[ Impresoras de etiquetas — impresoras industriales,
con los modelos asignados puesto por puesto y el
recuento de etiquetas impresas.

[ Lectores —caodigo de barras por teclado y tarjetas de
proximidad, las mismas de fichar.

| Prueba desde la oficina — se prueba un puesto sin ir
a planta: red, base de datos, peso, impresion de
prueba, lectura de la tarjeta.

Se apaga desde’una panteh,,,y desde es
momento no abre ningun




cOMO ESTA HECHO, COMO SE EMPIEZA

UN SISTEMA QUE SE ABRE Y YA ESTA

En los puestos de trabajo no se instala nada: el sistema estéa en el servidor de la empresa y se abre en el
navegador, en linea y en la oficina, en la tableta y en el teléfono. Basculas e impresoras se conectan a los
puestos; la actualizacion se hace en un solo punto.

ARQUITECTURA

Un servidor, muchos puestos

Lineas Oficina Planta Portal

peso- etiqueta- tarjeta archivo -informes tableta - teléfono el cliente, en lectur:

'

EL SERVIDOR DE LA EMPRESA

instalacion

BASCULAS - IMPRESORAS - ERP - SQL

Blazor sobre .NET 9y SOL Server, la misma tecnologia
que los demas sistemas SI.SCO: ningin componente
que instalar maquina por maquina, ninguna version
gue mantener alineada.

SEGURIDAD

Quién ha hecho qué

68688

uLTIn Access

& sume

Cinco perfiles, contrasenas cifradas, bloqueo tras
cinco intentos, tarjetas que se apagan en un segundo.
Cada pesada corregida, cada desbloqueo y cada

etiqueta anulada quedan en el registro, con su motivo.

| El dato se queda en la empresa — base de datos en el

servidor de la empresa, copia cada noche con
restauracion de pruebay aviso si la copia falla.

Cada bobina que sale se pesa sola. Y cuenta su

historia.

Quien esta en linea hace cuatro gestos. Alrededor, la planta se
escribe sola: la sala de control, las paradas que se cuentan, la

tabletay el portal del cliente.

PUESTA EN MARCHA

De la primera visita ala primera

bobina
(o) (o) (o) O
®© Oy Oy Oy =
Levantamiento Configuracion Prueba en una linea Formacion Arranque
lineas, basculas, puestos, etiquetas, peso, impresién, media jornada linea cada vez,
T R lectura,informes por turnen los dias acordados
DIAS DE PARADA DE LAS LINEAS

Se empieza por una linea y se sigue con las demas: la producci6n no se para nunca.

La puesta en marcha dura pocas semanas. Las
basculas, las impresoras y los lectores son los de la
planta; el enlace con el ERP se hace en lectura, sin
tocar como nacen los pedidos.

REQUISITOS

Lo que hace falta, sin sorpresas

®  Servidor Windows Server, incluso una maquina que ya haya

®  Basededatos SOL Server, edicion Express incluida

®  Puestos de trabajo un navegador actualizado, PC, tableta o teléfono

® Lineas una bésculay una impresora por puesto

acceso desde fuera solo con el certificado, regulado por los permisos

Nada exdtico: una maquina Windows, SOL Servery la
red de planta. Los puestos se anaden cuando hacen
falta, sin rehacer la instalacion.

] Licencia en el servidor — una sola licencia parala

instalacion: los puestos no se cuentan uno a uno.

EDG Sistemi srl
Palazzo Gecos - Via Arcora 110
80013 Casalnuovo di Napoli - Italia

+39 081028 2091 - commerciale@edgsistemi.it
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LAS TREINTA PANTALLAS

TODO LO QUE HAY DENTRO

Ninguna de estas pantallas es un dibujo: son las paginas del sistema, con datos de ejemplo. Aqui esta el

indice, para quien quiera ver el resto.

A PIE DE MAQUINA

SEIS PANTALLAS

El puesto con el peso grande, el detalle del pedido,
el desperdicio en tres toques, el menu con diez
tarjetas, el aviso de una parada y la ficha del
cambio de formato.

peso pedido desperdicio menu

CONFIGURACION

OCHO PANTALLAS

Puestos, etiquetas y los seis modelos, tiposy
motivos de desperdicio, operarios y tarjetas,
perfilesy accesos, avisos y umbrales, resumenes
automaticos.

puestos etiquetas operarios umbrales

¢Quiere verlas?

EN LA OFICINA

DOCE PANTALLAS

Sala de control, operaciones, desperdicios,
pedidos, cuadro de mando, turnosy equipos,
paradas, comparacion entre anos, registro,
resimenes, exportaciones, estado del sistema.

archivo estadisticas registro

impresiones

FUERA

CUATRO PANTALLAS

La historia de una bobina, la tableta del jefe de
turno, el teléfono con el aviso de paraday el portal
de solo lectura para el cliente.

trazabilidad tableta teléfono portal

Las treinta pantallas se miran una a una en www.edgsistemi.it, y una demostracion en HABLEMOS

directo dura media hora. Siempre se parte de las lineas que ya hay: ninguna bascula que

sustituir, ninguna parada de produccion.

Palazzo Gecos - Via Arcora 110
EDG SISTEMI SRL

80013 Casalnuovo di Napoli - Italia

Soluciones industriales desde 2008. Pesaje, etiquetado, control de proceso, +39 081028 2091

automatizacién de plantay software de gestion a medida para Windows, Android, commerciale@edgsistemi.it
Appley Unix. www.edgsistemi.it



